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STATEK 

Numer katalogowy: PI-09 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Elementy składowe: 

Element typu „H” H=400 2 

Pomost ruchomy 1 

Wieża kwadratowa z dachem dwuspadowym 
H=400 

1 

Podest kwadratowy H=400 3 

Podest sześcioboczny H=400 ½  

Podest sześcioboczny H=1000 ½  

Barierka pełna 2 

Gra „kółko i krzyżyk” 1 

Wyciągarka do piasku 1 

Szczebel metalowy 5 

Pomost-rura 1 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/652/09 

2. Kategoria dostępu: Łatwy 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 2,95 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 0,95 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

5,1 x 6,6 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

7,55 x 9,6 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 53,55 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

9. Beton do montażu: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

12. Sposób montażu w gruncie**: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych - 17szt 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicach 120 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniową.  
Elementy stalowe – szczeble i ramy barierek pełnych wykonane ze stali nierdzewnej, pozostałe elementy - cynkowane ogniowo. 
Płyty – Etalbond-płyta aluminiowa z rdzeniem z LDPE. 
Tworzywa sztuczne – pomost-rura wykonany z żywicy epoksydowej. 
Liny  – z odpornej wielowłókowej siatki polipropylenowej z rdzeniem liny stalowej. 

 

 

Fior Sp. z o. o. 

Zakład Produkcyjny: 55-040 Kobierzyce, ul. Robotnicza 13 

www.fior.com.pl , tel. +48 71 311 13 74 

         Fior Sp. z o. o. 

                    

URZĄDZENIA NA SPRĘŻYNIE – KONIK 
Numer katalogowy: PA-P3 

 

 
   

 
 
 

 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: FUX 

2. Kategoria dostępu: Łatwy 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 0,85 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 0,45 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

0,2 x 0,8 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

3,15 x 3,5 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 9,1 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

9. Beton do montażu: Wymagany 

10. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

11. Sposób montażu w gruncie: - bezpośrednio  

 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
 
Konstrukcja – płyta HDPE  
Elementy stalowe – sprężyna metalowa, ocynk, malowana 
proszkowo. 

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z reguły  

mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 
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HUŚTAWKA WAGOWA 
Numer katalogowy: PC-02 

 
 
 

 
 

 
 

  

 
 

 
 

 
 

 
 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/642/09 

2. Kategoria dostępu: Łatwy 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 0,8 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 0,8 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

0,45 x 3 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

3,15 x 6,15 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 17,15 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

9. Beton do montażu**: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,75 m 

12. Sposób montażu w gruncie**: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych – 2szt. 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicy 140 i 120 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-
próżniowo.  
Elementy stalowe – cynkowane ogniowo. 
Tworzywa sztuczne – siedziska z wysokiej jakości gumy, pokrywającej aluminiową konstrukcję nośną, opony gumowe. 

 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo -   

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły  mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

** Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia 
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PLATFORMA NA SPRĘŻYNACH 
Numer katalogowy: PA-10 

 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/641/09 

2. Kategoria dostępu: Łatwy 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 1,2 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 0,3 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

1,3 x 2 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

4 x 5 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 12,55 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

9. Beton do montażu: Wymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,75 m 

12. Sposób montażu w gruncie: - bezpośrednio 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Drewno – deski z drewna iglastego, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniowo.  
Elementy stalowe – uchwyty, sprężyny metalowe ocynk. 

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły  mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo -   

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

• poszycia platform, podłóg i trapów z 

antypoślizgowej deski ryflowanej  
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HUŚTAWKA PODWÓJNA STANDARD 
Numer katalogowy: PB-06 

 
 
 

 
 

 
 

  

 
 

 
 

 
 
 

 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/650/09 

2. Kategoria dostępu: Trudny 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 2,20 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 1,25 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

3,5 x 1,45 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

1) 3,05 x 6,35 m** 
2) 3,05 x 7,35 m*** 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 1) 19,37 mkw** 
2) 22,42 mkw*** 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Tak 

9. Beton do montażu: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

12. Sposób montażu w gruncie****: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych -  4szt 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo -   

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

• konstrukcja huśtawki wzmocniona metalowymi 

zastrzałami 

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły  mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

** Przy zastosowaniu nawierzchni syntetycznej. 

*** Przy zastosowaniu nawierzchni sypkiej. 

**** Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia. 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicach 120, 140 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-
próżniową.  
Elementy stalowe – cynkowane ogniowo. 
Tworzywa sztuczne – siedziska z wysokiej jakości gumy, pokrywającej aluminiową konstrukcję nośną. 
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HUŚTAWKA „GNIAZDO”, BELKA STALOWA 
Numer katalogowy: PB-S7 

 
 
 

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/650/09 

2. Kategoria dostępu: Trudny 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 2,20 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 1,25 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

3,5 x 1,45 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

1) 3,05 x 6,35 m** 
2) 3,05 x 7,35 m*** 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 1) 15,56 mkw** 
2) 18,00 mkw*** 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Tak 

9. Beton do montażu: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

12. Sposób montażu w gruncie****: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych -  4szt 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo -   

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

** Przy zastosowaniu nawierzchni syntetycznej. 

*** Przy zastosowaniu nawierzchni sypkiej. 

**** Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia. 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicy 120 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniową.  
Elementy stalowe – cynkowane ogniowo. 
Tworzywa sztuczne – siedziska z liny stalowej w oplocie z liny propylenowej. 
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ŚCIANY W CZWOROBOKU W SYSTEMIE FIOR-E 
Numer katalogowy: SZ-05 

 

 

   

Elementy składowe zestawu: 

Płaszczyzna z kraty drewnianej 1 

Płaszczyzna ze ścianą wspinaczkową 1 

Drabinka drewniano-łańcuchowa 1 

Płaszczyzna z siatki łańcuchowej 1 

Płaszczyzna z drabinkami 1 

Łańcuch wspinaczkowy 1 

 
   
 

 
 

 
 

 
 

 
  
 

 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/652/09 

2. Kategoria dostępu: Trudny 

3. Wysokość całkowita urządzenia : 2,5 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 2,5 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

2,3 x 3,35 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

6,6 x 7,7 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 46,95 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Tak 

9. Beton do montażu: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

12. Sposób montażu w gruncie**: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych - 9szt 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicy 120, 140 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniową.  
Elementy stalowe – cynkowane ogniowo. 
Płyty – sklejka liściasta (ścianka wspinaczkowa). 
Tworzywa sztuczne – opony gumowe. 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo -   

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

** Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia. 
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TREJAŻ Z SIEDZISKIEM 
Numer katalogowy: UE-05 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 

 
 
 
 

  
 
 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/873/11 

2. Wysokość całkowita urządzenia : 2,25 m 

3. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

1 x 2,5 m 

4. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

5. Beton do montażu: Niewymagany 

6. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

7. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

8. Sposób montażu w gruncie*: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych – 5szt 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicy 120 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniową. 

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo - 

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

* Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia. 
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WIEŻA ZE ZJEŻDŻALNIĄ W SYSTEMIE FIOR-E 
Numer katalogowy: PE-16 

 

 
 
 

   

Elementy składowe zestawu: 

Wieża kwadratowa z dachem dwuspadowym 
H=1000 

1 

Trap z poręczami /łatwy dostęp/ H=1000 1 

Barierka pełna 2 

Zjeżdżalnia z laminatu H=1000 1 

Barierka do zjeżdżalni 1 

 
   
 
 
 
 

 
 
 
 

  
 
 

INFORMACJE O PRODUKCIE, DANE TECHNICZNE: 
1. Numer certyfikatu: P/652/09 

2. Kategoria dostępu: Łatwy 

3. Wysokość całkowita urządzenia: 3,45 m 

4. Wysokość HIC urządzenia: 0,95 m 

5. Wymiary prostokąta opisującego 
urządzenie: 

2,9 x 3,5 m 

6. Wymiary prostokąta opisującego 
powierzchnie zderzenia*: 

5,7 x 6,85 m 

7. Pole powierzchni zderzenia*: 28,6 mkw 

8. Wymagana nawierzchnia  
(patrz PN-EN 1176-1, Tablica F.1): 

Nie 

9. Beton do montażu: Niewymagany 

10. Dostępne wersje drewna: - rdzeniowe 
- bezrdzeniowe 
- klejone 
- modrzew 

11. Głębokość posadowienia w gruncie: 0,6 m 

12. Sposób montażu w gruncie**: - bezpośrednio lub 
- na podstawach 
metalowych - 6szt 

TECHNOLOGIA PRODUKCJI FIOR SP. Z O. O. 
Podstawowe drewno konstrukcyjne – okrąglaki iglaste o średnicy 120 mm, impregnowane metodą ciśnieniowo-próżniowo.  
Elementy stalowe – cynkowane ogniowo. 
Płyty – barierki i daszki – kolorowa sklejka wodoodporna. 
Zjeżdżalnia – opcjonalnie: z laminatu wysokociśnieniowego lub ze stali nierdzewnej.  

W urządzeniu zastosowane są rozwiązania autorskie: 

• rozstaw wież czworobocznych – 1200mm  

(= więcej powierzchni zabawowej) 

• podwójna impregnacja drewnianych elementów 

konstrukcyjnych: impregnacja metodą ciśnieniowo-

próżniową (WOLMANIT CX-10), dodatkowo - 

malowanie impregnatem powierzchniowym 

(DREWNOLIT RUSTICAL TOP INTERIOR) w kolorze 

tico  

• poszycia trapów z antypoślizgowej deski ryflowanej  

* Powierzchnie zderzenia poszczególnych urządzeń z 

reguły mogą zachodzić na siebie, w związku z tym dla 

optymalnego wykorzystania przestrzeni, zaleca się 

wykonanie projektu placu. 

** Zgodnie z zaleceniami określonymi w pkt. 4.2.14 

normy PN-EN 1176-1 nie zaleca się betonowania 

fundamentów urządzeń. Betonowanie zwiększa tempo 

korozji i gnicia, co zagraża stabilności zakotwienia. 

 

 

Ławka stalowa – MAJA z oparciem 

 

 

Charakterystyka ławki: 

 

• deski : drewno iglaste, malowane lakierobejcą 

• nogi : profil stalowy 50x50 mm, piaskowane i malowane farbami proszkowymi 

 

Opcja: nogi ocynkowane galwanicznie i malowane proszkowo 

 

Wymiary ławki: 

 

• długość : 170 cm 

 

Montaż ławki: 

 

• za pomocą śrub bezpośrednio do podłoża 

6 .

5 .

4 .

2 .

1 . konik na sprężynie
100x25 cm (np. wg Fior PA-P3)

huśtawka wagowa
300x45 cm (np. wg Fior PC-02)

urządzenie sprawnościowe, ściany z linami
230x230 cm (np wg Fior SZ-27)

3 .

7 .

8 . huśtawka gniazdo
180x180cm (np. wg Fior, PB-37)

9 .

huśtawka podwójna standard
145x350 cm (np. wg Fior PB-06)

11.

urządzenie sprawnościowe, ściany w czworoboku
335x230 cm (np. wg Fior SZ-05)

platforma na sprężynie
190x100 cm (np. wg Fior PA-10)

ławka parkowa
170x45 cm (np. wgParkari, Maja)

trejaż z siedziskiem
250x100 cm (np. Fior UE-05)

domek statek
660x510 cm (np. wg fIOR PI-09)

12 . tablice z regulaminem placu zabaw
3x55cm (np. Fior UG-01-S)


	03 ZESTAWIENIE ZABAWEK I URZĄDZEŃ TERENOWYCH 1

